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Master Production Planning

RealReal--eMPPeMPP
基準生産日程計画展開

中・長期生産計画情報を基に、
製品・ライン制約条件（・ライン制約・製品制約・納期）を評価しながら

基準生産日程計画（Master Production Planning：組立型ＭＰＳ）を
超高速に立案するシステムです。

Master 
Production

Planning
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生
産
計
画
プ
ラ
ン

製
造
計
画
プ
ラ
ン

生産計画レベル と ニーズ：製造業一般的

購買計画購買計画

基準生産
日程計画

基準生産
日程計画

資材計画資材計画

製造計画製造計画

作業計画作業計画

販売計画や事業計画を基に計画した、中・長期の月・
週単位レベルの大日程計画

⇒工場のリソース計画や長ＬＴ部品の発注

納期評価
長期生産計画と受注情報を基に計画した短期の週・
日単位レベルの基準生産日程計画

⇒個別製品毎の出荷計画

基準生産日程計画を基に、全構成品の所要量展開を
行い、日単位の必要量・必要時期をＪＩＴで算出

⇒製造指示計画や資材発注計画

所要量展開結果に基づいて、中間部品の日・バケット
単位レベルの社内・社外製造実施計画を展開

⇒工程毎作業計画

工程能力

資材評価

ボトルネック

資源評価

長期計画長期計画

日・バケット単位 レベルの製造計画を基にして、作業工
程・設備毎に時・分単位の作業実施計画を展開

⇒設備毎作業計画

ＭakeToOrder

TOC/APS

MPS

MRP

CRP

SCH

MPP

PUR

受注
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スケジューラ

製品シリーズ構成：支援する製品郡

無制限評価

コンポーネント

制限評価

コンポーネント

納期評価

コンポーネント

スケジューラ

コンポーネント

Real-ｅＭＯＳ

基準生産日程
計画展開

基準生産日程基準生産日程
計画展開計画展開

Real-ｅＭＰP

Master Production Planning

Manufacture  Planning

Machine Oriented Scheduling

Constraint Based MRP

製造計画立案支援生産計画立案支援

Real-eMAP/APS Real-eMAP/CBM

ＭＲＰ
コンポーネント
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ＭＰＰの適用：機能関連図での位置

需
要
予
測 資

材
計
画

設
計

生
産
計
画

生
産
計
画

作業指示

購
買
計
画

受
注

需要情報

在庫管理

基準情報製品仕様

販売計画

生産計画

生産実績

製造オーダ 進捗

中間品実績

完成品実績

引き合い

資材納品

ベンダ
購入指示

購買進捗

製

品
出
荷

指
示

製品出荷

引合回答

受注情報

購買オーダ

購買進捗

在
庫
情

報

出荷指示

出荷

出庫指示

資

材
在
庫

資

材
入
庫

ＭＰＰ適用適用

製品設計情報

工程設計情報

製造計画

作業指示 作業実績

受
注

資
材
計
画

購
買
計
画

製造計画

作業指示

市場・顧客

顧客情報

受
注
情
報
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機能イメージ

５,０００台
納期：９月３０日

７,０００台
納期：９月２０日大日程計画

Ｌｉｎｅ Ｏｎ Ｌｉｎｅ Ｏｆｆ

納期・組立順序

最適ロット分割

９月２０日迄９月２０日迄９月３０日迄９月３０日迄１０月３０日迄１０月３０日迄 出荷便

１０,０００台
納期：１０月３０日

製品 Ｃ製品Ｂ製品 Ａ
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基準生産日程計画立案要素：MPPの立案制約

受
注
情
報

基準生産日程計画

需
要
予
測
情
報

組
立
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル

製品納期

組立ロット
サイズ

組立ライン
割振り

組立順序規制

ライン
・スピー

ド

サイクルタイム

製品
連続
規制

中
長
期
生
産
計
画 ＭＰＳ

ＭＰＰ

大

日

程

計

画
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eＭＰＰ展開 概要：展開イメージ

Ｎ 月 Ｎ＋１月 ＋２月 
製品番号 

１週 ２週 ３週 ４週 1 週 2 週 3 週 4 週  

A１２３ ５００ ３００ ５５０ ７５０ ８００ ９００    

B４５６ ３００ ６００ ７００ ６５０ ７００ ８００    

C７８９ ７００ ２００ ４００ ５５０ ６００ ３００    

          

 

Ｎ 月 Ｎ＋１月 ＋２月 
製品番号 

１週 ２週 ３週 ４週 1 週 2 週 3 週 4 週  

A１２３ ５００ ３００ ５５０ ７５０ ８００ ９００    

B４５６ ３００ ６００ ７００ ６５０ ７００ ８００    

C７８９ ７００ ２００ ４００ ５５０ ６００ ３００    

          

 

中・長期生産計画 ：製品別に大枠納期が決まった状態の計画情報

制約条件

eMPP展開

製品ロット毎・ラインＯＮ（oｆｆ）計画
可能製品ライン

Ａｌｌ

A123/C789

A123/B456

ライン３

ライン２

ライン１

t

基準生産日程計画：ライン別・時刻別・ロット別組立て計画

Ｎ月 
製品番号 

１日 ２日 ３日 ４日 ５日 ６ ７ ８ ９ ～ 

A１２３ 100 150 120 90 100      

B４５６ 50 55 67 80 30      

C７８９ 200 180 130 230 180      

・           

 

出力情報
（ＭＰP:MasterProductionPlanning）

基準生産日程計画：日単位集計

時：分

A123*20 B456*10 A123*20

A123*10

A123*20B456*20 C789*30 C789*30

C789*50 C789*50

B456*10

ロット ロット ロット ロット

ロット ロット ロット

ロット ロット ロット ロット
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制約条件種類と定義：ＭＰＰ展開要素

製品の組立て可能ライン組立て可能ラインの最適ロット

連続組
立て制

約

納期
優先
度

Master 
Production 
Planning

Master 
Production 
Planning
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Ｘ○○ＸＣ７８９

Ｘ

○

Ｌ
ｉ
ｎ
ｅ

④

○

○

Ｌ
ｉ
ｎ
ｅ

③

Ｘ

○

Ｌ
ｉ
ｎ
ｅ

②

○

○

Ｌ
ｉ
ｎ
ｅ

①

製造可能ライン

Ｂ４５６

Ａ１２３

製
品
番
号

①

基準生産日程計画

Master Production Planning

ＭＰＰ展開処理：機能イメージ

制約の同時評価 ①可能ライン ②最適割付ロット ③連続組立て制約 ④納期

最小最適最大

・・・Ｃ７８９

２０

１０

６０

３０

８０

５０

Ｌｉｎｅ ①

最適割付ロット

Ｂ４５６

Ａ１２３

製品

②

Ｘ○○ＸＣ

Ｘ

○

Ｘ

○

○

Ｃ

Ｘ

○

Ｂ

○

Ｘ

Ａ

後続製品

Ｂ

Ａ

先
行
製
品

③

１００

１００

ラインＯＮ
時間

５Ａ１２３

２０Ｂ４５６

ラインＯＮ
間隔

・Ｌｉｎｅ①

納期評価
製
品
番
号

④
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Master Production Planning

ＭＰＰ展開結果 ：基準生産日程計画（ＭＰＳ）展開結果

---100ライン②

200-200-ライン③

１日

-

100

100

200

-

-

200-ライン①
Ｂ４５６

-100ライン③

－１00ライン①

Ａ１２３

ロット別 ライン・オン
ライン製品番号

③ 製品・ライン・日 ロット別

100300300-Ｃ７８９

１日

－－－－Ｃ７８９

200-200-Ｂ４５６

-100-100Ａ１２３

ライン③

-

-

100

-

200

-

-100Ａ１２３

ライン②

200-Ｂ４５６

-１00Ａ１２３

ライン①

ロット別 ライン・オン
製品番号ライン

④ ライン・日別 ロット別

100100０100ライン②

3003000４００ライン③

日別 ＭＰＳ情報

300

0

１00

３日

350

0

50

４日

0４００ライン①
Ｂ４５６

200200ライン③

０200ライン①

Ａ１２３

２日１日
ライン製品番号

② 製品・日・ライン別

・・・・・・XXXX

・300０500700Ｃ７８９

・650600０800Ｂ４５６

Ａ１２３

６

日別 ＭＰＳ情報

200

３日

150

４日

200200５00

５日２日１日
製品番号

① 製品・日別 （ＭＰＳ情報）
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実行環境：導入容易な環境

any any ＥＲＰＥＲＰ or  or  基幹システム基幹システム

中長期計画

ｅＭＰＰｅＭＰＰ エンジンエンジン

基準生産日程計画ＭＰＰ（ＭＰＳ）

基準情報登録

ＭＰＰ展開

ｅＭＰＰデｰタベｰス

Memory

ＯＳ

Memory

ＯＳ

１２８M以上

Ｗｉｎｄｏｗｓ９８/2000/2003/ＸＰ/NT
Ｃｌｉｅｎｔ

２５６M以上

ＷｉｎｄｏｗｓＮＴ/2000/2003/ＸＰ
Ｓｅｒｖｅｒ

im
port

export（基準情報）

◆基準情報はエンジンでも登録可能

基幹システムへ外付け（例：ＬＡＮ接続）で運用可能
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入力情報：MPP展開に必要な基準情報とトランザクション

中長期計画情報 制約条件情報

製品・ライン情報

製品情報

ライン情報

カレンダ-情報 稼動パタ-ン情報

基準情報は、画面登録・更新 可能。

トランザクション 基準情報
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入出力情報

ラインの稼動パターン（一日）を記述稼動パターン情報７

ラインの年間カレンダー記述カレンダー情報６

製品グループ間の連続制約条件を記述制約条件情報５

製品が展開可能なラインと属性（最適可能台数ｅｔｃ）を記述製品・ライン情報４

ライン情報

製品情報

中長期計画情報

情 報

展開対象とするライン番号と属性を記述３

展開対象とする製品番号と属性を記述２

中長期生産計画で、ＭＰＰ展開対象の計画１

内 容Ｎｏ

出力情報

展開対象となった生産計画情報ＭＰＰ生産計画情報２

ＭＰＰ展開された結果がライン別・製品別・日別に編集ＭＰＰ展開結果情報１

内 容情 報Ｎｏ

入力情報
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ＭＰＰ展開結果参照画面①:展開結果（ロット&ガント）

ＭＰＰ展開結果

ＭＰＰ展開生産計画情報：ラインＯＮ時間表示
５５０４００２００７００Ｃ７８９

６５０

７５０

４週

７００

５５０

３週

６００

３００

２週

３００

５００

１週

Ｎ月

Ｂ４５６

Ａ１２３

製品

番号

ライン中心のロット毎ガントチャート

製品別ライン別ロット毎展開情報

Ａ１２３ Ｎ月 第一週の計画

長期計画情報

長期生産計画情報
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参照画面② ＭＰＰ展開結果明細表示（補足）

ＭＰＰ展開情報 ： ライン別日別ロット別計画

ライン ＯＮ 時間
ライン ＯＦＦ 時間

長期生産計画を意味

生産計画情報：納期＝11月30日 ５,０００ の計画
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ライン：ＬＡ０２は、１１月１日、１７：００から、第三ロットの作業

参照画面③ ＭＰＰ展開結果のガントチャ-ト（補足）

製品組立て投入ライン

ライン：ＬＡ０２は、１１月１日、９：００から、第一ロットの作業

ライン：ＬＡ０２は、１１月１日、１１：３０から、第二ロットの作業


